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REPUBLIQUE FRANCAISE

DIRECTION DE L’ACTION REGIONALE
ET DE LAPETITE ET MOYENNE INDUSTRIE

SOUS-DIRECTION DE LA METROLOGIE Decision d'apprObation demodele
20, AVENUE DE SEGUR n° 00.00.680.019.1 du 20 décembre 2000

F-75353 PARIS 07 SP

Doseuse pondér ale & pesées associatives
modéle DATAWEIGH SIGMA

Laprésente décision est prononcée en application du décret n° 88-682 du 6 mai 1988 modifié par le décret 96-441 du 22 mai
1996 relatif au contréle desingruments de mesure, des dispositions transitoires prévues al’ article 24 de I’ arrété du 5 ao(it 1998
relatif aux insruments de pesage a fonctionnement automatique doseuses pondérales et du décret n° 76-279 du 19 mars 1976
réglementant la catégorie d'instruments de mesure : doseuses.

FABRICANT :

YAMATO SCALE CO.,LTD, 5-22 CHAEMBA CHO, AKASHI 673-8688 (JAPON).

DEMANDEUR :

Société YAMATO SCALE GmbH, HANNS MARTIN SCHLEYER STRASSE 13, D47877 WILLICH
(ALLEMAGNE).

CARACTERISTIQUES :

La doseuse pondérale & pesées associatives modele DATAWEIGH SIGMA, ci-aprés dénommé instrument, est a
structure radiale (les unités de pesage sont disposées sur le pourtour de I'instrument). Elle est destinée au
conditionnement de produits alimentaires.

Le modée DATAWEIGH SIGMA regroupe plusieurs versions désignées par ADW ab cdef,ou:

a représente un chiffreidentifiant le volume des bennes (par exemple, 4 pour un volume compris entre 2 litres et
5litres)

b représente un nombre a2 chiffres indiquant le nombre de bennes de pesage (par exemple b = 08 pour 8 bennes)

c représente la configuration générale de I’ instrument (S pour des bennes standard, M lorsgu’il y a des bennes
d atente, T lorsqu’il y a association de deux groupes de bennes en paraléle, P resp Q lorsgue les bennes sont
disposées en paralléle avec bennes standard resp bennes d’ attente)

d désigneletype de protection (par exemple WH pour une version étanche al’ eau, etc...)

désigne le type de dispositif indicateur ; ici, une seule possibilité : 1 = console de commande RCU 600

représente une lettre désignant une application spéciale (par exemple, C pour du fromage rgpé, S pour de la

salade, ...)

)

Elle est constituée par :

1° undispositif d'aimentation constitué par une "table de dispersion du produit" formant un cone et assurant la
distribution et la répartition du produit dans les couloirs vibrants acheminant e produit vers les bennes de
ravitaillement ;
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2° desunitésde pesage (dont le nombre est compris entre 8 et 32). Chague unité de pesage se trouve sous une benne
de ravitaillement. Chague une unité de pesage est constituée par :

un dispositif récepteur de charge composé d'une benne de pesage équipée d'un dispositif d'évacuation du
produit (fond ouvrant).

Ce dispositif récepteur de charge sollicite I'extrémité du dispositif équilibreur et transducteur de charge ;
un dispositif équilibreur et transducteur de charge constitué par un capteur a jauges de contrainte de type
"point d'appui central” de marque YAMATO qui peut étre de type UH38-4-C3 (E,, = 300 g ou
E...x = 500 g) ou UH38-8-C3 (E,,, =500 gou E,_, = 1000 g) ou UH33-15-C3-DW2 (E, = 1500 g ou
E.x =25000Q) ;

une partie mesure dont e fonctionnement est assuré par un dispositif convertisseur anal ogique-numeérique
et dont la partie traitement de I'information est assurée par une logique & microprocesseur ;

3° enoption sur certaines versions ADW ab c d ef, une benne d'attente se trouve sous chague benne de pesage ;
lalettre c desversions ains équipées est alors notée M. (exemple: ADW 408 M ...) ;

4° un dispositif indicateur numérique comportant un écran tactile permettant d'introduire et de visudiser les
paramétres de dosage et dintervenir sur le cycle de fonctionnement de I'instrument, cet écran assurant également
I'affichage des doses délivrées et |'é&at du systéme ;

5° un calculateur dont lafonction est de rechercher parmi toutes les combinaisons possibles des masses de produit
contenu dans les bennes de pesées et |e cas échéant dans |es bennes d'attente, celle dont le total est :

casn®1l: soitleplusproche du poids cible prédéerminé, tout en restant compris entre le poids cible et
unevaeur limite prédéterminée ; le poids cible est aors considéré comme limite inférieure V
et lavaeur limite prédéterminée est considérée comme lalimite supérieureV,, ;

casn® 2: soitleplus proche du poids cible prédéterming, tout en restant compris entre 2 valeurs limites
prédéterminées situées de part et d'autre du poids cible, celles-ci éant respectivement
considérées comme leslimitesinférieure V., et supérieure V,,.

Ces instruments comportent les dispositifs fonctionnels suivants :

— dispositif automatique et intermittent de mise a zéro des unités de pesage (peut étre inhibé),

— dispositif semi-automatique de mise a zéro des unités de pesage,

— dispositif semi-automatique de contréle du fonctionnement correct des bennes,

— dispositif de détection d'anomalie de fonctionnement et d'affichage de messages d'erreurs en particulier dansle
cas ol la benne de pesée contient trop de produit,

— dispositif de prédétermination de masse (poids cibles, vaeurs limites),

— dispositif automatique destiné a contrdler que le poids moyen des doses est supérieur ou égal au poids cible (cas
n° 2 ci-dessus),

— dispositif d'arrét du fonctionnement automatique en cas dimpossibilité de trouver une combinaison comprise
entreV,, et V,, (peut &reinhibé ; dans cecas, il peur ére ddivré une dose supérieure aV,, et un message indique
clairement al'opérateur qu'il y aeu un "surpoids'),

— dispositif permettant de neutraliser une unité de pesage en cas de mauvais fonctionnement de celle-ci,

— dispositif de calcul de paramétres statistiques.
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L es principal es caractéri stiques métrol ogiques sont les suivantes :

— unitésde pesage:
. Portées maximale (Max) et minimale (Min) d'une unité de pesage
versions Type de capteur Echelon e, d’ une unité de pesage
L Max =300g Min=4g e =02g oubien

ADW 4 ... | UH38-4-C3 Max = 500 g Min=4g 6-02g

UH38-4-C3 Max =500 9 Min=4g¢g e =029
ADWS5...

UH38-8-C3 Max = 1000 g Min=10g e =059
ADW 7... UH33-15-C3 Max = 1500 g Min=10g e=05g
ADW 8... | UH33-15-C3 Max = 2500 g Min=20g e =100

—  doseuse pondérale compléte :

températures de fonctionnement :

e,=05glorsgquee, =0,29g
e,=10glorsgquee, =059
e,=20glorsgquee, =109

Remarque:

de- 10°Ca40°C
échelon dindication de la valeur des doses (cycle de combinaisons unique) :

dans certains cas, la confection des préemballages nécessite la réalisation de plusieurs cycles
de combinaisons. Dans ces cas, €, est égal ala quantité la plus proche du produit de e, par
le nombre moyen de pesdes prises en compte pour confectionner ces préemballages (tout en
restant de laforme 10", 2.10" ou 5.10") ;

plage de fonctionnement (valeurs des quantités nominales pour les préemballages) - dlle est fixée comme

suit :
Version Plage de fonctionnement
ADW 4... 89 -1000g
ADW... 89 a1000gou20ga2000g
ADW 7... 209 a3000 g
ADW 8... 40 g 45000 g
cadence: sdon le produit, la version du modéle et le type de décharges, elle peut atteindre

160 doses/minute
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INSCRIPTIONSREGLEMENTAIRES:

Laplaque d'identification desinstruments concernés par la présente décision comporte les indications suivantes

Marque: YAMATO

Doseuse pondéral e a pesées associatives

Type: DATAWEIGH SIGMA ADW... N°...... Année.....
Numéro et date de la présente décision d’ appraobation de modéle
Unitésdepesage- Max =...kg -e =.. 0

Températures limites d'utilisation : de-10°C a40°C

Plage de fonctionnement de...ga... kg

Ces indications sont suivies d'un tableau comportant les rubriques définies ci-aprés :
Produits
Intervalles de dosage
Echelon d'indication delavaleur desdoses e, = ... g
Cadences maximales d'utilisation
Dispersions nominales W

CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

La vérification primitive d’' une doseuses pondérales & pesées associatives modele DATAWEIGH SIGMA est
effectuée en une phase au lieu dingtallation.

Laprésente décision d’ approbation de modéle est prononcée en application du décret n° 76.279 du 19 mars 1976
réglementant la catégorie d'instruments de mesure doseuses, les modalités de la vérification primitive sont celles
prévues par ce décret.

DEPOT DE MODELE :

Plans et schémas déposés ala sous-direction delamétrologie sous laréférence DA 13.1197, aladirection régionale
del'industrie, de larecherche et de I'environnement de larégion ILE DE FRANCE et chez le demandeur.

VALIDITE :

Lalimite de validité de la présente décision est fixée au 31 décembre 2008.

REMARQUES:

1/ En application du décret n° 96-441 du 22 ma 1996 susvisé, les instruments de pesage a fonctionnement
automatique non utilisés al'occasion des opérations mentionnées a l'article 26 du décret 88.682 du 6 mai 1988,
ne sont pas soumis ala vérification primitive et ala vérification périodique.

2/ Certaines doseuses pondérales faisant I’objet de la présente décision peuvent étre présentées sous la

dénomination PARAGON au lieu de DATAWEIGH SIGMA (les dénominations de version ADW... restent
cependant identiques).
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ANNEXES:

— Dessind ensemble
- Présentation du boitier de commande et d’ affichage

Pour le secrétaire d' Etat al’industrie et par délégation
par empéchement du Directeur de I’ Action Régionale
et de laPetite et Moyenne Industrie
L’ Ingénieur en Chef des Mines,

J. F. MAGANA
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DESSIN D’ENSEMBLE

VERS LE SYSTEME D’ENSACHAGE

N

(1) "table de dispersion du produit” formant un cne _
(2) couloir vibrant acheminant !¢ produit vers une benne de ravitaillement. Le nombre de couloirs
vibrants est égal au nombre de bennes de ravitaillement, lui-méme égal au nombre de bennes de

(3) benne de ravitaillement
(4) benne de pesée

- (5) benne d’attente (option) - :

- (6) entonnoir collectant le produit constituant une dose”
(7) Option : porte de décharge des doses vers le systéme d’ensachage
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PRESENTATION DU BOT_TIER DE COMMANDE ET D’ AFFICHAGE

Ce boitier est notamment doté d’un écran tactile permettant d'introduire et de visualiser les paramétres
de dosage et d'intexvenir sur le cycle de fonctionnement de I'instrument, cet écran assurant égajement
I'affichage des doses délivrées et I'état du systéme. '

Ainsi, selon le mode de travail de I’ instrizment 1’ écran visualise des résultats de pesage, des commandés,
des claviers ou des messages. ' :

Le boitier se présente comme suit Vue de face Vae de o816

J— - e

] N ]

ECRAN TACTHE T |

L- J |_..
\p - J -
/ N
BOUTON DE REMISE : BOUTON DFARRET
A UETAT INGTIAL . PRINCIPAL

IMPRIMANTE

Les dessins suivants montrent des exemples de séquences d’écran

Ecran de menu Ecran en mode d’entrée de données

{un clavier est affiché sur I’éeran)

=3 MENU, - somumma { = )( ow . [(X=)  PeSEUSE PROGRAMMATION 1
PROGRAMME NG 1: AT 200" . ; : _
——— eI L N
ooy - i
oy === 4|5 |6 |EFFp
| PG| crgrrreman | wasE, wermtsroed 1
NOMERD .\ gTCMAT. | FONCTIONK. | VIDAGE m oos [ ] 1 . B
. : wwoxw ]
TOUCHER LA ZONE DECRAN 02 TS 4 0 ENT. gt
=) ferons)
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PRESENTATION DU BOITIER DE COMMANDE ET D’ AFFICHAGE (suite)

Ecran en mode de fonctionnement automatique Possibilité d’agrandir une zone d-’aﬁ’ichége

{Sr]  FONCTIONNEMENT AUTCMATOUE [ ==, J{ ows )
PRCGRAMME NO 1

POIDS 1005 g
VITESSE 1000 P

Leoen | DEEEEM [louw |

Y.

R
__[at de chacune des bennes prises en compte
pour la confection des doses (bennes de pesée ..
et bennes d’attente si I’option est prévue sur |'instrument)
Ecran d’affichage de résultats sur un lot
@ mmm ASTOMATOUE (= J(ows ) 1= Fonc"noun‘suam AUTOMATQUE [ == J( =]l
: : | PROGRAMME NO 1 - '
C T ——r Zoon | LTS CBLE ... 1000 B
AR O SORTE o > | | POIDS MOYEN 1015 g
e . NOMBRE DE BENNE MOY. 3.4
_ el ] NOMBRE DE DECHARGE 100
~ = COMP. DECH. MULTIPLE - 1
e = - ST
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