Ministére de I'Economie,
des Finances et de | 'Industrie

7 Secrétariat
/ d’Etat a I'Industrie

Direction de I'action régionale
et de la petite et moyenne industrie
Sous-direction de la métrologie

\

Décision d'approbation de modéle
n° 99.00.690.019.1 du 17 décembre 1999

I nstrument de pesage a fonctionnement automatique
trieur-éiqueteur modélesV..., S... (Classe X(1) , Classe Y (a))
et ID1 (Classe Y (a))

La présente décision est prononcée en application du décret n° 88-682 du 6 mai 1988 modifié par le décret 96-441 du 22
mai 1996 relatif au contrdle des instruments de mesure et de |’ arrété du 19 mars 1998 réglementant la catégorie dinstruments
de mesure : instruments de pesage a fonctionnement automatique : trieurs-étiqueteurs.

FABRICANT :
SOCIETE GARVENS AUTOMATION GmbH, KampStrasse 7, D - 31180 GIESEN (ALLEMAGNE).
DEMANDEUR :

SOCIETE METTLER-TOLEDO S.A., 18-20, avenue de la Pépiniére, 78222 VIROFLAY CEDEX (FRANCE).

CARACTERISTIQUES:

L'instrument de pesage afonctionnement automatique trieur-étiqueteur modélesV ..., S... et ID1 ci-aprés dénommé
"instrument” est destiné au pesage d’ objets en fonctionnement continu (la charge est pesée en mouvement sur le
dispositif récepteur de charge) ou discontinu (la charge est pesée al’ arrét sur le dispositif récepteur de charge).

Laclasse X (1) correspond a une utilisation destinée a vérifier la conformité des lots de préemballages au décret
n° 78-166 du 31 janvier 1978 modifié. La classe Y(a) correspond a toutes les autres utilisations en usage
réglementé. Lemodde V... est approuvé pour les deux classes X(1) et/ou Y (@) , lemodée D1 est approuvé pour
laclasse Y (@) uniguement.

L’instrument est constitué par :

1° un dispositif d'amenée des objets sur le dispositif récepteur de charge au moyen d'un dispositif transporteur &
bande simple, double, ou d’ une plaque de glisse avec systéme de transfert rotatif ou linéaire (tambour alvéolé,
pince articulée, ...) ;

2° une unité de pesage comprenant :

- un dispositif récepteur de charge composé d'un dispositif transporteur de charge a bande fixé sur le
dispositif équilibreur et transducteur de charge ;
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- undispositif éectronique de mesure et d'asservissement incluant :

* un dispositif équilibreur et transducteur de charge constitué par une cellule de pesage a compensation
électromagnétique de forces de marque METTLER TOLEDO pouvant étre I’ un des types suivants :

GM 1100, GM 1300 et GM 1500, faisant I’ objet du certificat d’ n°TC 2165 du 16 aolt 1995
délivré par I’ organisme notifié n°0122 *,

ou
PIK 15-Fast faisant |’ objet du certificat d n°TC 2568 du 20 février 1995 délivré par I’ organisme
n°0122,

ou
BF8 faisant |’ objet du certificat d' essai n°TC2596 du 19 juillet 1995 délivré par I’ organisme notifié
n°0122,

ou
BF 20 viséedans|e certificat OIML R51/1996-DE-98.09 du 4 décembre 1998 délivré par |’ organisme
notifié n°0102 2 ;

* un dispositif afficheur et de commande METTLER-TOLEDO pouvant étre |’ un des types suivants:

- VS ou VO, dont la partie traitement des informations est assurée par une unité logique a
microprocesseur et faisant I objet du certificat d n° TC 2472 du 24 novembre 1995 délivré par
I’ organisme natifié n°0122,
Laversion VS correspond alaversion standard, laversion VO correspond alaversion VS alaquelle
est gjouté un programme d'application pour I’ utilisateur ;

ou

- TopLine VC faisant |'objet du certificat d'essai n° TC 2701 du 11 octobre 1995 délivré par
I’ organisme natifié n°0122,

ou

- TopLine VL faisant I’objet du certificat d'essai n° TC 2472 du 24 novembre 1995 délivré par
I’ organisme natifié n°0122,

ou

- S-Terminad faisant I’ objet du certificat d' n° TC 5531 du 9 ao(t 1999 délivré par I’ organisme
notifié n°0122,

ou

- ID1 identique a celui décrit dans le certificat d’approbation CE de type D93-09-108 rdatif a
I"instrument de pesage a fonctionnement non automatique modéele ID.. délivré par I’ organisme notifié
n°0102.

3° un dispositif d'évacuation des objets ;

4° en option un dispositif d'impression et / ou un dispositif de mémorisation des données sur carte a
Mi Croprocesseur.

L’ instrument est équipé des dispositifs fonctionnels suivants :

* dispositif de mise en évidence d’ un défaut significatif ;

* dispositif de réglage statique de la pente ;

* dispositif de réglage dynamique a mettre en oeuvre selon les instructions écrites du fabricant (peut étre
désactivé ; n’existe pas sur lemodéle ID1) ;

* miseazéro:
- dispositif semi automatique de mise azéro ;
- dispositif automatique de mise a zéro ;

(1) O.N. 122 : NMi (organisme natifié par les Pays-Bas)

(2) O.N. 102 : PTB (organisme notifié par I’ Allemagne)
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* tare:

- dispositif semi automatique de tare (modele ID1 uniquement) ;

- dispositif de prédétermination de tare ;
* dispositif de test de |’ affichage ala mise sous tension.

L es caractéristiques métrologiques sont les suivantes :

Dimensions
Récepteur | Transmetteur maximales du Cellule de Portée maximale Echelon
decharge de charge récepteur de charge pesée (eng)
GM 1100 Max = 600 g e>01g
GM 1300 600 g < Max < 1000 g e>02g
M 1 < Max < 2 >
SL2,SL3 / 600 mm * 400 mm GM 1300 6009 < Max < 2000g | e-05g
GM 1500 600 g < Max < 6000 g e>05¢g
BF 8 600 g < Max < 1500 g e>01g
BF 20 600 g < Max < 6000 g e>05¢g
SL40 SB 60.2 1200 mm * 600 mm PIK 15 Max < 60000 g exlg
SCC 150
SL100 SCC 300 1500 mm * 900 mm PIK15 Max < 150000 g e>5g

- températures limites d'utilisation :

- nombre d échelons:

- portée minimale:

n < 7500

de0°Ca+40°C

Min > 20e et Min > 10 g pour la classe Y(a) a I'exception des

instruments destinés aréaliser des opérations de tri postal

Min > 5e et Min > 10 g pour la classe Y (@) pour les instruments
destinés aréaliser des opérations de tri postal

Min > 20 g pour laclasse X (1)

- vitesse maximale du dispositif transporteur de charge :

CONDITIONS PARTICULIERES DE CONSTRUCTION :

96 m/ min

Lorsgue I'instrument est équipé de la cellule BF 20, les conditions suivantes doivent étre respectées :

- untempsde chauffage de 15 minutes doit étre prévu pendant lequel |e fonctionnement automatique est inhibé ;

- I’espacement entre 2 objets consécutifs doit étre suffisamment long pour que le dispositif automatique de mise
azéro puisse agir (voir les conditions particuliéres de vérification pour vérifier ceci).

SCELLEMENT :

L'instrument est équipé, au niveau de |'unité de pesage, d'un dispositif de scellement conforme ala description
figurant en annexe.
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INSCRIPTIONS REGLEMENTAIRES:

La plaque didentification d'un instrument concerné par la présente décision comporte les indications suivantes :

nom ou marque d'identification du fabricant

numéro de série et désignation du type de l'instrument

vitesse maximale du convoyeur de charges en m/s

cadence maximale de fonctionnement en nombre d'objets par minute
tension de I'alimentation électrique, en V

fréguence de I'alimentation éectrique en Hz

pression du fluide de transmission (si applicable)

numéro et date de la présente décision d'approbation de modéle
indication de la ou des classes d'exactitude

échelon(s)

portée(s) maximal e(s)

portée minimale

températures limites d' utilisation : 0 °C, + 40 °C

E I S S R T R . S .

CONDITIONS PARTICUL|ERESDE VERIFICATION :

Lavérification primitive d'un instrument modeles V..., S... et ID1 est effectuée en une phase au lieu d’ installation.

Lorsqu’un instrument est couvert par les deux classes d’ exactitude X(1) et Y (a), il doit subir la vérification
primitive selon les deux régimes d erreurfe.

La preuve de la compatibilité des modules doit étre apportée par le demandeur lors de la vérification primitive
selon le guide WELMEC 2, révision 2, 1996. De plus, e demandeur tient les certificats d’ essais des modules &
ladisposition de I'agent chargé de la vérification primitive.

Outre |'examen de conformité ala décision d'approbation de modéle, les essais aréaliser lors de la vérification
primitive sont les suivants :

1/ éendue et exactitude de lamise a zéro selon la procédure décrite en Annexe A.6.4 de la Recommandation R 51
del'OIML ;

2/ sahilité du z&ro et fréquence de réglage automatique du zéro selon la procédure décrite en Annexe A.6.5 de
la Recommandation R 51 de I'OIML.
Lorsquelacellule BF 20 est utilisée, I espacement entre 2 objets consécutifs doit étre suffisamment long pour
gu’'une mise a zéro puisse étre réalisée. Pour vérifier cela, des charges additionnelles de I’ ordre de 0,1*e
doivent étre placées sur le dispositif récepteur de charge pendant que I'instrument est utilisé a sa vitesse
maximal e de fonctionnement possible dans les conditions de production. L’ instrument doit conserver son zéro.

3/ excentration selon la procédure décrite en Annexe A.6.7.1 de la Recommandation R 51 de I'OIML (lorsgue
les charges peuvent se présenter de maniére excentrée) ;

4/ essai de pesage en appliquant I'essai fonctionnel décrit en Annexe A.6.1.1 de la Recommandation R 51 de
['OIML ;

5/ a des vitesses de fonctionnement alternatives selon la procédure décrite en Annexe A.6.8 de la
Recommandation R 51 de ['OIML.

Ces s sont réalisés en mode de fonctionnement automatique.

Les tolérances et conditions de fonctionnement applicables pour les essais 1/ et 2/ sont définies au paragraphe 3.3
de laRecommandation R 51 de I'OIML.
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Les tolérances applicables pour I'essai 3/ sont définies par le paragraphe 2.8 de la Recommandation R 51 de
['OIML.

L es tolérances applicables pour les essais 4/ et 5/ sont définies par les premiers alinéas des paragraphes 2.5.1
(classe X (1)) et 2.5.2 (classe Y (a)) de la Recommandation R 51 de ['OIML.

DEPOT DE MODELE :

Plans et schémas déposés a la sous-direction de la métrologie sous les références DA 13.1251, DA 13.1416 et
DA 13.1660, aladirection régionale de I'industrie, de la recherche et de I'environnement d'ILE DE FRANCE et
chez le demandeur.

VALIDITE:

La présente décision a une validité de 10 ans a compter de la date figurant dans son titre.

REMARQUE :

En application du décret n° 96-441 du 22 mai 1996 susvisé, les instruments de pesage a fonctionnement
automatique non utilisés al'occasion des opérations mentionnées al'article 26 du décret 88-682 du 6 mai 1988,
ne sont pas soumis alavérification primitive et ala vérification périodique.

ANNEXES:

- Notice descriptive

- Schémad'ensemble
- Scellement

- Photographie

Pour |e secrétaire d'Etat et par délégation,
par empéchement du directeur de I'action régionale
et de la petite et moyenne industrie,
I'ingénieur en chef des mines

JF. MAGANA
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NOTICE DESCRIPTIVE

1 - DESCRIPTION DE LA TFACE AVANT DU DISPOSITIF INDICATIUR
YERSIONS VEET VO

La face avant du dispositif indicateur versions VS et VO comporte les éléments suivants :

- un dispositif afficheur ;

- des touches de commande ou de fonction ;

- un dispositif imprimeur intégré (en option).

1.1- DESCRIPTION DU DISPCSITIF AFYFICHEUR

Le dispositif afficheur est constitué d'un écran haute résolution & cristaux liquides, en couleur ou mo-

nochrome.

L'écran de base permet d'afficher les indications suivantes :

- le nom du produit en mémoire sélectionné avec la valeur du poids nominal et la tare moyenne
fixée,

- Tindication du poids du produit,

- le nombre de produits par zones de poids,

- l'affichage des procédés de réglage "+/-" pour les tétes de remplissage,

- la valeur moyenne glissante (calculée sur les dix demiéres valeurs pesées),

- le nombre total de produits dans toutes les zones de poids et fe nombre de produits non affectés 3
I'une des zones de poids,

« le menu de sélection a V'éeran,

- lavitesse des bandes transporteuses.

1.2 - DESCRIPTION DES TOUCHES DE COMMANDE ET DE FONCTION
Le dispositif indicateur posséde un clavier comportant les touches suivantes :

- ﬁ augmentation de la vitesse des bandes transporteuses,
- \ﬁ-i réduction de la vitesse des bandes transporteuses,

- -g@q.: mise 4 zéro semi-automatique,

- b C . correction,

- B validation d'une entrée ou d'une sélection a I'écran,

- 8 touches de fonction F1 2 F8 de sélection des fonctions affichées sur I'écran et qui peuvent diffé-
rer selon le menu de programmation,

- 4 touches de modification de la position du curseur a I'écran (droite, gauche, haut, bas)

- 12 touches comprenant 10 touches numériques, une touche de changement de signe "™+/-" et une
touche permettant 'entrée d'une décimale.

1.3 - PRINCIPE DU FONCTIONNEMENT

Durant {'initialisation, le dispositif indicateur transmet son programme de fonctionnement et les pa-
rametres du cycle de la trieuse.

Quand un cobjet déclenche la cellule photoélectrique placée sur le dispositif d'amenée, l'indicateur
regoit le signal et demande une information de poids a la cellule de pesée.

Apres que la cellule de pesée a déterminé le poids, elle le transmet a I'indicatenr qui effectue le
classement en fonction des zones de tri enregistrées.
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L2 résultar du classement est atiritué 4 une zone de poids. Un dispesitif d'éjection peut 3tre atribué
a chaque zone,

2 - DESCRIPTION DE LA FACE AVANT DU DISPOSITIF INDICATEIUR TOPLINT
VERSIONS VC ET VL ’

La face avant du dispositif indicateur version VC... comporte un dispositif afficheur, des touches de
commande et de fonction qui différent selon la version TopLine VC ou VL, et un dispositif imprimeur
intégré seulement sur la version TopLine VL (en option).

2.1 - DESCRIPTION DU DISPOSITIF AFFICHEUR

Le dispositif afficheur est constitué d'un écran haute résolution a cristaux liquides, en couleur ou mo-

nochrome (pour la version TopLine VL).

L'écran de base permet d'afficher les indications suivantes :

- le nom du produit en mémoire sélectionné avec la valeur du poids nominal et la tare moyenne fixée
{version TopLine VL...) ou le nom ou le code du produit en mémoire sélectionné avec la valeur du
poids nominal et la tare moyenne fixée (version TopLine VC),

- {'indication du poids du produit,

- le nombre de produits par zones de poids,

- l'affichage des procédés de réglage "+/-" pour les tétes de remplissage,

- la valeur moyenne glissante {calculée sur les dix demiéres valeurs pesées),

- le nombre total de produits dans toutes les zones de poids et le nombre de produits non affectés 4
I'une des zones de poids,

- le menu de sélection a ['écran,

- la vitesse des bandes transporteuses.

2.2 - DESCRIPTION DES TOUCHES BE COMMANDE ET DE FONCTION
Le dispositif indicateur possede un clavier comportant Jes touches suivantes :

— augmentation de la vitesse des bandes transporteuses
' reduction de la vitesse des bandes transporteuses
e mise 4 zéro semi-automatique
Bl correction

: validation d’une entrée ou d’une sélection a I"écran

4 touches de modification de la position du curseur & ["écran (droite, gauche, haut, bas)

11 touches comprenant 10 touches numériques et une touche permettant I’entrée d’une décimale.

1 touche +/- de changement de signe (version TopLine VL uniquement})

4 touches pour la version TopLine VC et 8 touches pour la version TopLine VL de sélection des
fonctions affichées sur ’écran et qui peuvent différer seton le menu de programmation.

23 - PRINCIPE DU FONCTIONNEMENT

Durant l'initialisation, le dispositif indicateur transmet son programme de fonctionnement et les pa-
rameétres du cycle de la trieuse.

Quand un objet déclenche la cellule photoélectrique placée sur le dispositif d'amenée, I'indicateur
recoit le signal et demande une information de poids a la cellule de pesée.

Apres que la cellule de pesée a déterminé le poids, elle le transmet & l'indicateur qui effectue le
classement en fonction des zones de tri enregistrées.

Le résultat du classement est attribué a une zone de poids. Un dispositif d'éjection peut éire attribué
a chaque zone.
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3 - DESCRIPTION DE LA FACE AVANT DU DISPOSITIF INDICATETR VERSION Il
La face avant du dispesitif indicateur versicn ID1 comporte les ¢léments suivants : '

- un dispositif afficheur principal ;

- un dispositif afficheur secondaire constitué de diodes lumineuses de 3 couleurs ;

- des touches de commande ou de fonction.

3.1 - STRUCTURE DU TERMINAL
Le terminal est constitué des composants saivants ;

1 Afficheur

Clavier

Connexion plate-forme

2
3
4 Connexion interface
5

Cible secteur

3.3 - DESCRIPTION DU DISPOSITIF AFFICHEUR
Le dispositif afficheur permet d'afficher les indications suivantes :

[ Do
e FEELEEC L
fa 5B 5S¢

FEFIFSESIPANIISEISIFRR T OCOT
[
5

1 Zone d’affichage du symbole d’état identifiant la vé.leur affi-
chée
- symbole « moins » placé devant les valeurs négatives de
poids

- indicateur de mouvement « ~ » de la cellule de pesage
jusqu’a la stabilisation de poids mesuré

2 Afficheur numérique & 7 chiffres fluorescents vert a 7 seg-

ments

3 Zone d’affichage de I'unité de poids « kg » , « g»

4 Non utilisé

5 Afficheur secondaire constitué de dicdes lumineuses de 3
couleurs
5a - index de limite inférieure
5b - index de consigne
5¢ - index de limite supérieure

3.4 - DESCRIPTION DES TOUCHES DE COMMANDE ET DE FONCTION
Le dispositif indicateur posséde les touches suivantes :

:-i'ﬂ(-

Touche de mise & zéro semi-automatique
Touche d'affichage du code d’identification

+Te Touche de tare soustractive

+Fe Touche de Fonction (non utilisé)

nee

Cr Touche de transfert vers "interface de don-
Erlar -

3.5 - PRINCIPE DU FONCTIONNEMENT
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4 - DESCRIPTICN DE LA FACE AVANT DU DISPOSITIF INDICATIUR VERSIDN ...
La face avant du dispositif indicateur S... compoerte un disp-sitif afficheur et en option un dispositf
imprimeur. L acces aux fonctions s’effectue  en appuyvant directement sur 'éeran tactile.

4,1 - DESCRIPTION DU DISPOSITIF AFFICHETUR

Le dispositif afficheur est constitué d'un écran plat & technologie type « écran tactile » en couleur.

L'écran de base permet d'afficher les indications suivantes :

- le nom du produit en mémoire sélectionné avec la valeur du poids nominal et la tare moyenne
fixée,

- l'indication du poids du produit,

- le nombre de produits par zones de poids,

- Tlaffichage des procédés de réglage "+/-" pour les tétes de remplissage,

- la valeur moyenne glissante {calculée sur les dix derniéres valeurs pesées),

- le nombre total de produits dans toutes les zones de poids et le nombre de produits non affectés 2
'une des zones de poids,

- le menu de sélection a I'écran,

- la vitesse des bandes transporteuses.

4.2 - DESCRIPTION DES COMMANDES ET FONCTIONS
Le dispositif indicateur permet d’accéder aux commandes suivantes :

- L-)L@@i touche de mise a zéro semi-automatique,

- acces aux fonctions affichées sur la section inférieure de la page écran de base et qui peuvent dif-
férer selon le menu de programmation.

4.3 - PRINCIPE DU FONCTIONNEMENT
Identique a celui dispositif indicateur Topline versions VC et VL.
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Face avant de l'indicateur versions VS et VO

1

YYVvwvww

2] = (=]l (=]

- imprimante intégrée {en option}

- 2 touches de réglage de la vitesse des bandes et touche de mise & zéro
- touches curseur : droite, gauche, haut, bas

- § touches de fonction: F1 aF8

clavier numérique : 10 touchesde 029, "+/-"et ", "

- affichage large du poids actuel

- affichage analogique et numérique de la moyenne glissante

- affichage analogique et numérique de la cadence et vitesse des bandes
- affichage des informations sur l'article actuellement sélectionné
affichage des procédés de réglage de tendance

zone de sélection de l'écran accessible par les touches F1 4 F8

12 - compteur d'articles par zone de poids et nombre total des produits

[V - T [ W I T SN PN R
'

— —
—
] 1
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Face svant de lindicataur medele Togline VO

t+
Eczran Clavier

[0}

FEEE

FEEE ®-
tREE

VYV

le1 | [F2 | [F3 ! [F4 |

Face avant de l'indicateur modele Topline VL

Ecrgn Cla'vier Imprimante intég\rée {Optiom
— ) ]
’ alala
L&l
alzla
<]
VYV VIIVVVVYYY >
[Fr ] [F2 [Fa ] [Fa] [Fs ] [rs ] [E7 ] [Fe ]
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Face avant de lindicateur medéie S

- imprimante (en option)

- touche de mise a zéro

- affichage large du poids actuel

affichage analogique et numérique de la moyenne glissante

- affichage analogique et numérique de la cadence et vitesse des bandes
- affichage des informations sur l'article actuellement sélectionné

10 - affichage des procédés de réglage de tendance

11 - zone de sélection de I'écran accessible par pression tactile

12 - compteur d'articles par zone de poids et nombre total des produits

OGO~ N ) —
1
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Schéma d'ensemble

Boitier de visuclisation
et de commande

Bonde d'amends

Q

Qrgane de i

O Randw da sortle
ou 0

(p. ex. poussoir)

OQ Bande de pesage

ou de sorie
[ ] P ]
E 1 1] E
ﬁ-— Motetirs
Di - Callule de . )
ispositif indica- { pesage upport de
teur de nivequ convoyeur
5 Plaque de base
Socle
s ™
Interrupter

Emplacement de
ia plague
de poingonnage

principal EN/HORS
Boutons poussairs

MARCHE/ARRET
des bandes
transporteuses

Pieds a vis

(gjustables en
nauteur, avec
ecrou de hiocage)
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Dispositif de scellement

D’origine la plate-forme ou la cellule de pesage (figurs 1)
est pourvue d'un medule d’identification comportant ure
plaque signaiétique.
Le module d’identification (figure 2) sert :
- de support 2 la plaque d’identification {4)
- de support au disque numéroté (2) pour la vérification,
- au scellement (3) de la plate-forme ou cellule sournise a

la vérification.
Aprés installation du module sur le céble de la cellule, a
I"aide de deux vis 4 téte auto-cassante, le connecteur est vis-
sé sur {’indicateur et le module est enfiché sur le boitier de
I’indicateur (figure 3).
A chaque calibrage (figure 4) ou modifications des paramé-
tres de la plate-forme ou de la cellule, un compteur électro-
nique s’incrémentera de fagon irréversible. La valeur du
compteur peut étre affichée sur 'afficheur du terminal (fi-
gure 5).
Avant la vérification, le numeéro de code d’identification du
compteur électronique est ajusté sur la plaque
d’identification fixé sur le cdble de ia cellule. Ce numéro de
code d’identification est sécurisé contre toute modification
par un scellement (3). Un appui prolongé sur la touche

j-r{}e-

, affiche le code d’identification de la cellule, il est
ainsi possible de vérifier si chaque code d’identification est
identique ou non. 8’ils sont différents la vérfication n’est
plus valable. Ces dispositions sont expliquées dans le mode
d’emploi de la plate-forme et de I’indicateur.

rigure 5
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