Ministére de I'Economie,
des Finances et de | 'Industrie

/ Secrétariat Décision d'approbation de modéle
// d'Etat 4 I'Industrie n° 99.00.690.004.1 du 2 avril 1999
Direction de I'action régionale

et de la petite et moyenne industrie
Sous-direction de la métrologie

I nstrument de pesage a fonctionnement automatique
trieur-étiqueteur modele DACSW
Classe X(1)

Laprésente décision est prononcée en application du décret n° 88-682 du 6 mai 1988 modifié par le décret 96-441 du 22
mai 1996 relatif au contrdle des instruments de mesure et de |’ arrété du 19 mars 1998 réglementant la catégorie d'instruments
de mesure : instruments de pesage a fonctionnement automatique : trieurs-étiqueteurs.

FABRICANT :

SOCIETE ISHIDA Co., Ltd, 44 SANNO-CHO, SHOGOIN, SAKYO-KU, KYOTO, 606 (JAPON).
DEMANDEUR

SOCIETE ISHIDA Co., Ltd, 44 SANNO-CHO, SHOGOIN, SAKYO-KU, KYOTO, 606 (JAPON).
SOCIETE ISHIDA EUROPE MANUFACTURING Ltd, 11 KETTLES WOOD DRIVE, WOODGATE
BUSINESS PARK, BIRMINGHAM B32 3DB (ROYAUME UNI).

CARACTERISTIQUES:

L’instrument de pesage a fonctionnement automatique trieur-étiqueteur modéle DACS W est destiné a
vérifier la conformité des lots de préemballages au décret n° 78-166 du 31 janvier 1978 modifié en
fonctionnement continu (les charges sont pesées en mouvement).

Il est constitué par :

1° un dispositif d'amenée des objets sur le dispositif récepteur de charge au moyen d'un dispositif
transporteur abande ;

2°  uneunité de pesage comprenant :

- un dispositif récepteur de charge composeé d'un dispositif transporteur de charge a bande fixé sur le
dispositif équilibreur et transducteur de charge ;

- un dispositif éectronique de mesure et d'asservissement incluant :
un dispositif équilibreur et transducteur de charge constitué par un capteur a jauges de
contrainte a double flexion de marque ISHIDA type TLC 6L T (E, . = 6 kg) ou TLCOLT
(Erex =9Kkg) ou TLC 30LT (E o = 30kg) ou TLC 60LT (E, o = 60 kQ) ;
un dispositif indicateur numérique (ISHIDA) dont |e fonctionnement est basé sur |e principe
d'une conversion analogique-numérique et dont la partie traitement des informations est
assurée par une unité logigque a microprocesseur ;

3°  undispositif d'évacuation des abjets au moyen d'un transporteur a bande ;

4°  undispositif d' impression (option).
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Il est équipé des dispositifs fonctionnels suivants :

dispositif de mise en évidence d' un défaut significatif (signal visible et audible) ;

dispositif de réglage statique de la pente ;

dispositif de réglage dynamique a mettre en oeuvre selon les instructions écrites du fabricant ;
mise azéro:

- dispositif semi-automatique de mise a zéro,

E o I

- dispositif automatique de mise & zéro (en cours de cycle avec périodicité réglable et au départ d' une

séguence detri) ;
* tare:
- dispositif de prédétermination de tare (peut étreinhibé) ;
* dispositif de test de |’ affichage a la mise sous tension.

L es caractéristiques métrologiques sont les suivantes :

Dénomination de laversion Portée maximale Portée minimale Echelon
(type de capteur)
DACSWO003 (TLC 6LT) 330g 159 029
DACSWO012 (TLCOLT) 1300 g 359 059
DACSWO030 (TLC 30LT) 3300 g 125g 1g
DACSWO050 (TLC 60LT) 5500 g 350 g 29

- dimensions du dispositif récepteur de charge : de 350 mm x 165 mm a 545 mm x 330 mm
- températures limites d'utilisation : de- 5 °Ca+ 40 °C

- vitesse maximale du dispositif transporteur : 60 m/ min

SCELLEMENTS:

Le dispositif de réglage statique est protégé par un dispositif de scellement conforme a la présentation figurant

en annexe.

CONDITIONSPARTICULIERESD'INSTALLATION :

Lesinstruments doivent ére installés de maniére fixe. 11s ne comportent pas de dispositif de mise a niveau ni de

dispositif indicateur de niveau.
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|NSCRIPTIONSREGLEMENTAIRES:

La plague d'identification des instruments concernés par |a présente décision comporte les indications suivantes :

nom ou marque d'identification du fabricant

nom ou marque d'identification de I'importateur (demandeur)
numéro de série et désignation du type de l'instrument

cadence maximal e de fonctionnement en nombre d'objets par minute
vitesse maximale du convoyeur de charges en m/s

tension de I'alimentation électrique, en V

fréguence de I'alimentation éectrique en Hz

pression du fluide de transmission

références (numéro et date) de la présente décision d'approbation de modéle
indication de la classe d'exactitude sous laforme X(1)

échelon de vérification souslaformee= ...

échelon réel souslaformed =...

portée maximale sous laforme Max = ...

portée minimale sous laforme Min = ...

tare soustractive maximale, sous laforme PT = - ...

ainsi que I'indication supplémentaire suivante

températures limites d' utilisation : -5 °C, + 40 °C

CONDITIONS PARTICULIERESDE VERIFICATION :

Lavérification primitive d’ une trieuse pondérale modéle DACS W est rédlisée en une phase au lieu dinstallation.

Outre I'examen de conformité a la décision d'approbation de modéle, les essais aréaliser lors de la vérification
primitive sont les suivants:

v

2/

3/

4/

5/

étendue et exactitude de lamise a zé&ro selon la procédure décrite en Annexe A.6.4 de la Recommandation

R 51 del'OIML ;

stabilité du zéro et fréquence de réglage automatique du zéro selon la procédure décrite en Annexe A.6.5

de laRecommandation R 51 de ['OIML ;

excentration selon la procédure décrite en Annexe A.6.7.1 de laRecommandation R 51 de I'OIML (lorsque

les charges peuvent se présenter de maniére excentrée) ;

de pesage en gppliquant I'essai fonctionnel décrit en Annexe A.6.1.1 de la Recommandation R 51 de

I'OIML ;

essal a des vitesses de fonctionnement alternatives selon la procédure décrite en Annexe A.6.8 de la

Recommandation R 51 de |'OIML.

Ces s sont réalisés en mode de fonctionnement automatique.

Lestolérances et conditions de fonctionnement applicables pour les essais 1/ et 2/ sont définies au paragraphe 3.3
de laRecommandation R 51 de I'OIML.

Les tolérances applicables pour I'essai 3/ sont définies par le paragraphe 2.8 de la Recommandation R 51 de
I'OIML (valeurs destableaux 1 et 2 pour laclasse X(1)).

Dossier DA13-1573

Page 3/4



L es tolérances applicables pour les essais 4/ et 5/ sont définies par |e premier alinéa du paragraphe 2.5.1 de la
Recommandation R 51 de I'OIML (valeurs des tableaux 1 et 2 pour la classe X(1)).

DEPOT DE MODELE :

Plans et schémas déposés a la sous-direction de la métrologie, a la direction régionale de I'industrie, de la
recherche et de I'environnement d’' ILE DE FRANCE sous laréférence DA 13.1573, chez les demandeurs et a
lasociété BEAURAIN FRERES, 30 rue Gutemberg, 93 LE PRE SAINT-GERVAIS.

VALIDITE :

La présente décision a une validité de 10 ans a compter de la date figurant dans son titre.

REMARQUE

Lorsgu'une trieuse pondérale modéle DACS W n'est pas destinée a vérifier la conformité des lots de
préemballages au décret n° 78-166 du 31 janvier 1978 modifié, elle est dispensée de vérification primitive.

ANNEXES:

- Notice descriptive
- Scellement

- Vue d ensemble

- Photographie

Pour le secrétaire d'Etat al'lndustrie et par délégation,
par empéchement du directeur de I'action régionale
et de la petite et moyenne industrie,
I'ingénieur en chef des mines,

JF. MAGANA
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IMPRIMANTE (OPTION)
AFFICHAGE UNITE DE REJET
INTERRUPTEUR (OPTION)
PRINCIPAL
PANNEAU.DE COMMANDE
_CELLULE PHOTO-ELECTRIQUE

CONVOYEUR
D'ALIMENTATION



NCTICE DESCRIFTIVE

Le dispesitif indicateur st de commande se présente comme suit

Les fencticns principales des touches du panneau de ccmmande scnt décrites dans le

17 1 2 3 4 7

1 [ [ /) / 7
[ [ 7

tabieau ci-desscous.

n° Touche Fonction
1 @ Touche de démarrage :  lorsque la frieuse 2st en pause, -
. permet le démarrage de la preduction
2 @ Touche d'arét : quand la tieuse est en fenclicrnement,
= permet lamét du fonctionnement
3 @ Touche Zéro : lorsque la trieuse est a l'arrét, commande
le dispositif semi-automatique de mise 4 zéro
4 7Y Touchepregrammation :  lorsque la trieuse est a 'armét, permet
Taffichage de I'écran de pregrammaticn
S A @ Touche dinformations :  affiche les informations
Touche impression :  -affiche le menu imprimante ce limprimante
5} cpticnnele. Imprime les statisticues lersque
Timprimarte (option) est installée
7 | (0 -(3) | 10tuches numériques pour rentrée des informations
8 (C) | Pointdéecimal
9 Touche deffacement : efface la valeur numeérique entrée
Touche de sélection : permet de sélectionner le menu de
10 foncticnnement
11 @ Touche de sortie 1 permet de sortir de Paffichage précadent
12 @ Penmet de monter le curseur
13 Permet de descendre le curseur. Enregistre la valeur entrée

dans 'écran

La foncticn des lamoes témeins ast décrite dans le tableau cidesscus.

n° Indicateur Fonction -
14 = s’aliumt'e lersgue le preduit est en sur-poids

15 § s’allume lorsque le produit est comrect

16 -,L—-' s’allume lorsque le produit est en sous-peids

17 E s'allume pendart le r%ﬂ'age dynamique

18 NET s'allume Icrscue ia tare est déeduite
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En fonction de latache commandée al’ instrument, 3 niveaux d’ acces aux fonctions ont été définis.

Leniveau debase (“ niveau opératrice") aun acceslibre et permet lechoix du programme prédéterminé defonctionnement,
lavisualisation d’ informations globales sur le cycle et sur le programme en cours de fonctionnement, I’ impression
des paramétres du lot en coursainsi que lavisualisation ou I’ impression des données décrivant le programme en
cours.

Un mot de passe permet d’ accéder aun “ niveau technicien sur Ste' permettant de procéder alix réglages des programmes
detri (limites, poids de référence, caractéristiques des abjets, temporisations)’ agir sur le déroulement d'un cycle
(départ, arrét, modification temporaire de paramétres secondaires) delire des données ou de commander desimpressions.

Un autremot de passe permet d' accéder au “ niveau technicien demiseen sarvice' permettant de définir laconfiguration
totale de |’ instrument selon les conditions d'installation (présence d’ une imprimante, nature des dispositifs de tri,
nécessite d activer lamise en oeuvre de la tare prédéterminée, du réglage dynamique, etc...)
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Une séquence de réglage statique est possible en agissant sur un intsrrupteur situé sur la carte RCU P-5433.
L'etiquette de scellement empéche 1"accés a cet intwmgpteur .
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