Ministére de I'Economie,
des Finances et de | 'Industrie

% Secrétariat Décision d'approbation de modele

/ d’Etat a l’lndustrie n° 99006800141 dU 17 décen’lbl'e 1999

\

Direction de I'action régionale
et de la petite et moyenne industrie
Sous-direction de la métrologie

I nstrument de pesage a fonctionnement automatique
doseuse pondérale modele LIBRA-DYNAMIC
RefX(0,2)

La présente décision est prononcée en application du décret n° 88-682 du 6 mai 1988 modifié par le décret 96-441 du
22 mai 1996 relatif au contréle des instruments de mesure et de |’ arrété du 5 ao(it 1998 relatif aux instruments de pesage
afonctionnement automatique doseuses pondérales.

FABRICANT :

LIBRAWERK MASCHINENFABRICK GmbH, Vosenkamp 1, D 38104 BRAUNSCHWEIG (ALLEMAGNE).

CARACTERISTIQUES:

L’instrument de pesage a fonctionnement automatique doseuse pondérale modéle LIBRA-DYNAMIC, ci-apres
dénommeé instrument, est destiné au conditionnement de produits granuleux ou pulvérulents par pesées nettes.

L’instrument est constitué par :

1/ un dispositif d'alimentation en produit a 2 débits au moyen d’ une trémie a un ou deux casques.
Ce dispositif améne le produit dans le dispositif récepteur de charge.

2/ une unité de pesage comprenant :

a un dispositif récepteur de charge comprenant  une benne dans laquelle se déverse le produit amené par le
dispositif d'alimentation ; cette benne, suspendue au dispositif équilibreur et transducteur de charge, est
équipée d'un dispositif de vidange permettant d’ évacuer la dose réalisée vers|’emballage ;

b/ un dispositif équilibreur et transducteur de charge congtitué par 3 capteurs a jauges de contrainte travaillant
en flexion, faisant I’ objet d'un certificat de conformité a la recommandation R 60 de I'OIML ou d'un
certificat d’ essais délivré par un organisme notifié au sein de |’ Union européenne dont |es caractéristiques
sont compatibles avec celles du dispositif d’ affichage et d asservissement et avec celles de I’ instrument
complet. Un capteur marqué NH n’est autorise que si des essais d’ humidité selon la norme EN 45501 ont
été réalisés sur ce type de capteur.

¢/ un dispositif dectronique de mesure et d' asservissement LIBRAWERK type LIBRATRONIK 20 dont les
caractéristiques sont les suivantes:

Nombre maximal d'échelons de vérification (n;.) : 6000

Tension d’ alimentation de la cellule de pesée (Eq.) : 5V - tension continue ou aternative
Nature (et fréquence) de latension d'alimentation délivrée : 24V courant continu

Echelon minimal de tension par échelon de vérification (au,,,,) 10,33 1V

Impédance minimale pour la cellule de pesée (RL ;) :87Q

Impédance maximale pour la cdllule de pesée RL ,,5,) : 1100 Q

Etendue de fonctionnement en température :-10°C/+40°C
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Vaeur du Facteur p; (Ping) :0,5
Type de branchement de la cellule de pesée : systéme a6 fils
Longueur maximale du céble de liaison avec les capteurs : 500 m de cable par mm? de section de fil

L’ instrument comporte les dispositifs fonctionnels suivants :

- dispositif de prédétermination de masses

- dispositif de point de coupure de I’ alimentation

- dispositif automatique de correction du réglage des débits de la doseuse (permanent ou intermittent)

- dispositif de mise a zéro automatique (permanent ou intermittent) et/ou de maintien de zéro (peuvent étre
désactivés)

- dispositif de mise a zéro semi-automatique

- dispositif de tare automatique (permanent ou intermittent) (peut étre désactivé)

- dispositif de tare semi-automatique

- dispositif d'impression ; en particulier valeurs prédéterminées et nombre de pesées (peut étre désactiveé)

L es caractéristiques métrol ogiques de I’ instrument compl et sont les suivantes :

- Classe d' exactitude de référence : Ref X(0,2)
- Portées maximale, minimale et échelon

Max Min e
30kg 10 kg 5¢
60 kg 20 kg 109

- Cadence: selon lavaleur classe d’ exactitude, 1a nature du produit et les conditions d'installation, celle-ci peut
atteindre 1650 remplissages par heure.

- Températures limitesd'utilisation : - 10 °C, + 40 °C

SCELLEMENTS:

L’ instrument est équipé d'un dispositif de scellement tel que décrit en annexe. L’ accés au réglage de la partie
mesure nécessite en outre I’ introduction d’ un code d’ accés.

INSCRIPTIONS REGLEMENTAIRES:

La plaque didentification des instruments concernés par la présente décision comporte les indications suivantes :

- nom ou marque d'identification du fabricant

- numéro de Série et désignation du type de l'instrument
- désignation du ou des produits

- domaine de températures

- tension de I'alimentation électrique

- fréquence de I'aimentation éectrique

- remplissage maximal

- remplissage minimal assigné

- cadence maximale de fonctionnement

- numéro et date de |a présente décision d'approbation de modéle
- indication de la ou des classe(s) d'exactitude (X(x))

- valeur de référence pour la classe d’ exactitude (Ref(x))
- échelon souslaformed = ...

- portée maximale sous laforme Max = ...

- portée minimale sous laforme Min = ...
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- tare soustractive maximale, souslaformeT = - ...
- tare additive maximale, souslaformeT =+ ...

Les indications signal étiques peuvent également figurer en option dans I’ affichage programmable.

CONDITIONS PARTICUL |ERESDE VERIFICATION :

La vérification primitive est réalisée en une phase au lieu d’installation, I"instrument étant complétement
assembl é et install é dans les conditions prévues pour une utilisation normale.

La preuve de la compatibilité des capteurs utilisés avec le dispositif électronique de mesure et
d’ asservissement et avec les caractéristiques de la doseuse pondérale, doit étre apportée par le demandeur lors
delavérification primitive selon les imprimés présentés dans le guide WELMEC 2 - révision 2 (juillet 1996).

Deplus, le fabricant tient le certificat OIML et/ou le certificat d’ des capteurs ala disposition de I'agent
chargé de la vérification primitive.

Laou les classes d exactitude réelles X(x) (supérieures ou égales a Ref X(0,2), le coefficient x restant
inférieur ou égal a 1) doivent étre déterminées en conformité avec les exigences métrologiques lors de la
vérification primitive.

Outre I'examen de conformité ala décision d'approbation de modéle, les essais aréaliser lors de la vérification
primitive sont des essais a effectuer selon le paragraphe 5.1.2 de larecommandation R 61 de I’ OIML avec les
produits prévus et les classes d' exactitude correspondantes dans les conditions normales d’ utilisation.

DEPOT DE MODELE :

Les plans et les schémas sont déposés a la sous-direction de la métrologie sous laréférence DA 00.A992, ala
direction régionale de I'industrie, de larecherche et de I’ environnement d' lle de France et chez | e fabricant.

VALIDITE:

La présente décision a une validité de 10 ans a compter de la date figurant dans son titre.

REMARQUES:

1/ En application du décret n° 96-441 du 22 mai 1996 susvisé, les instruments de pesage a fonctionnement
automatique non utilisés al'occasion des opérations mentionnées a l'article 26 du décret 88.682 du 6 mai
1988, ne sont pas soumis ala vérification primitive et ala vérification périodique.

2/ Laou lesclasses d' exactitude réelles (supérieures ou égales a Ref X(0,2)) doivent étre déterminées en
conformité avec les exigences métrol ogiques en vérification primitive.

ANNEXES:

- Notice descriptive
- Schémad’ ensemble
- Scellement
Pour le secrétaire d’ Etat al’industrie et par délégation
par empéchement du Directeur de I’ Action Régionale
et de la Petite et Moyenne Industrie
L’ Ingénieur en Chef des Mines,

J. F. MAGANA
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Notice descriptive

Le dispositif électronique de mesure et d’asservissement type LIBRATROMIK' 20 est constitué par deam
sous-ensembles comme le montre le dessin suivant.

Sous-ensemble de conirdle / service
vue de la face avant

Ecljz.m graphique

U Archet U | i F

- Pows . n .
com ﬂ Sous-ensemble de confrdle / service
O oo

ext. vue de la face comportant les connexi
Keyboard P
WomeKabe!
i 4 comz SO T CoM 1l
o[ o ol Joldo 1o
Profibus . Exp B Exp.A
o[ o o[ o
T = . ‘ —
Sous—ensemble de commande
vie de la face comportant la connexion avec le sous-ensemble de controle / service -
]
ll :3 Load Cell g
connector
Pawer in Dig. Cutputs Dig. Inputs Analog Qut N
' NEA
i ;
T - ] Fi [r——)
Sous-ensembie de commande ~ ion capteurs
- . - Connexi
vue de la face comportant la connexion avec les capteurs 4

Sous-ensembie de contrdle / service (voir dessin ci-dessus)

Le sous-ensemble de contrdle / service forme Uinterface utilisateur-instrument et comporte les éléments
nécessaires A cette communication (claviet, ...).

1*écran graphique permet la visualisation des données de pesage, des menus permeftant le paramétrage de
I’instrument ainsi que des messages d’anomalies.
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Le clavier du sous-ensembie de contréie / service ast constitué par les touches suivantes :

Touche aprel du systéme d’aide de Putilisateur

appel du menu principal

commutation des touches du clavier alphanumérique en numérique < alphanumérique

LS
If A __77,};1

”, touche “ 98" (signe décimal)

Touches “i47) permettent le déplacement dans les menus

Touches “ ’@E’; ? et e

permettent respectivement I’effacement d’un champ de données ou de la
dernidre entrée '

Touche * @

validation (pour choix d’un menu ou d’une donnée entrée)

Touche “ @ » . commande le départ d’un programme de conditionnement

Touches :" commandent respectivement "arrét d’un cycle et I'arrét d’un cycle ave benne

de pesage pleine

: touches de fonction dont I'action est définie par 1la fenétre affichée -

Sous-emsemble de commande

Ce sous-ensemble constitue I’ interface de processus du systdme. Lui sont en particulier raccordés les cellules
de pesage et les détecteurs. Il est équipé du dispositif de scellement présenté ci-aprés .

Déroulement d’un cycle :

Un cycle automatique démarre soit avec une mise a zéro (cycle de contréle), soit par le dosage & grand débit
{cycle sans contrdle).

Lorsque la consigne de passage du grand debit au petit débit est atteinte, le dosage se fait en petit débit jusqu’a
obtention du poids prédéterminé.

En cycle de contrble, il y a alors une attente de stabilité de I'unité de pesage, une évaluation du poids de la

dose et la comparaison de la valeur a la valeur prédéterminée et aux limites de contrble. Selon le résultat, les
fonctions de régulation, d’éjection et d’enregistrement qui ont ét¢ activées lors du paramétrage sont mises en
oeuvre. Lorsque cette phase de contrble est terminée, il y a vidange de la benne suivie ou non d’une
impression (si mise en oeuvre). '

En cycle sans contrfle, on passe directement de la coupure de [’alimentation en petit débit 4 la vidange de la
benne.

La périodicité des cycles de contrdle est prédéterminée soit par un nombre de cycles sans contrile, soit par une
durée d’un cycle de contrdle au cycle de contréle suivant.
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Scellement

" Intérieur du boltier d’affichage et de commande

]

Vignette de scellement du commutate
situé sur la carte analogique

Capteurs

. : _ Douille & vis
Boitier de raccordement des capteurs

Posiltion de

; corps de conhecteur
d

poingon
. Connectenr de
fmuﬁm capteaur
[— J
rnma Ligne de mesure
- -

f\ Fil perlé et plombs de scellement
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