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DECISION D’APPROBATION DE MODELE
N° 97.00.691.002.1 DU 3 AVRIL 1997

Trieuse pondérale MASTER K/PAM
modeale MASTERTRI

LA PRESENTE BECISION EST PRONONCEE EN APFLICATION DU DECRET
N° 88-682 DU 6 MAI 1988 MODIFIE PAR [.E DECRET N° 96-441 DU 22 MAI
1996 RELATIF AU CONTROLE DES INSTRUMENTS DE MESURE ET DU DE-
CRET N° 80-654 DU 7 ACUT 1980 REGLEMENTANT LA CATEGORIE D'INS-
TRUMENTS DE MESURE : TRIEUSES PONDERALES AUTOMATIQUES.

FABRICANT

Société PAM, route de Tarascon, BP 19, 13531
Saint Rémy de Provence (France).

DEMANDEUR

Société MASTER K, 38, rue des Freres Montgol-
fier, BP 186, 69686 Chassieu Cedex (France).

CARACTERISTIQUES

La trieuse pondérale MASTER K/PAM modele
MASTERTRI est destinée au tri, au controle de
bouteilles de gaz de pétrole liquéfié en fonction-
nement continu (pesage en mouvement - version
MASTERTRI PAM 1) ou discontinu {pesage a
I'arrét - version MASTERTRI PAM 2) et est
constituée par:

1) Un dispositif d’amenée des bouteilles sur
lunité de pesage au moyen d'un convoyeur bi-
chaines ;

2) Une unité de pesage comprenant :

o un dispositif récepteur de charge comprenant :

— un dispositif récepteur de charge identique a
celui équipant les bascules MASTER K modele
BA de classe I1I {versions BA 1 et BA 5) approu-
vées par le certificat n° 94.00.620.007.0 du 27 dé-
cembre 1994 (1) ;

{1} Revue de Méfrologie, janvier 1995, page 63.
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— un dispositif convoyeur & bandes monté sur un
chéssis suspendu au plateau en 4 points dans le
cas de la version MASTERTRIPAM 1

— un systéme de soulévement composé d'un
chissis fixé sur le plateau et d'un vérin de soule-
vement guidé par 2 axes permettant de désolisa-
riser la bouteille du convoyeur pendant 'opéra-
tion de pesage dans le cas de la version
MASTERTRI PAM 2 ;

o un dispositif électronique de mesure et d’as-
servissement constitué par :

— un dispositif indicateur numérique identique a
celui équipant l'indicateur MASTER K modéle
IDA version ADF EEx-d faisant l'objet du certifi-
cat d’essais n° TC 2754 du 7 décembre 1995 déli-
vré par l'organisme notifié n® 122 ;

— un dispositif équilibreur et transducteur de
charge constitué par un ou plusieurs capteurs a
jauges de contrainte tels que prévus dans le cer-
tificat d’approbation C.E. de type des bascules
MASTER K modele BA (1) et compatible avec le
dispositif indicateur numérique.

La trieuse pondérale MASTER K/PAM modéle
MASTERTRI est équipée des dispositifs fonc-
tionnels suivants, liés a la gestion des différentes
phases du cycle automatique et ajoutés aux dis-
positifs prévus dans le certificat d’essais
n® TC 2754 :

¢ dispositif de prédétermination de masses
(points de tri, quantités nominales) ;

s dispositif de tri permettant la séparation phy-
sique de différentes classes d'objets ; 3 voies sont
prévues, dont une en option (voie «normale» pour
bouteilles conformes, une ou 2 voies d’éjection) ;

e dispositif de tare prédéterminée (par l'opéra-
teur en début de cycle ou valeur par défaut pré-
déterminée au départ de la séquence de tri ou
par communication automatique provenant par
exemple d'un systéme lecteur de code figurant
sur la bouteille).
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Les caractéristiques métrologiques sont les sui-
vantes:

¢ portée maximale : 6 kg < Max < 150 kg
nombre d’échelons : 500 <n < 3 000

échelon de vérification: e>5g

* portée minimale : Min > 50 échelons et Min 2
100 fois la valeur de la zone d’indécision nomina-
le

 températures limites d'utilisation : de — 10 °C
a+40°C

* cadence : selon la quantité nominale des bou-
teilles, elle peut atteindre 800 bouteilles/heure
pour la version MASTERTRI PAM 2 (vitesse du
convoyeur : 18 m/min} et 1 200 bouteilles/heure
pour la version MASTERTRI PAM 1 (vitesse du
convoyeur : 25 m/min).

INSCRIPTIONS REGLEMENTAIRES

La plaque d’identification des instruments
concernés par la présente décision comporte les
indications suivantes :

» Identification du fabricant

¢ Marque, modéle, type, numéro de série de
Finstrument

* Numéro et date de la décision d’approbation
de modele

o Max=...

e Min=...

e Un=...

¢ (Cadenceis) de fonctionnement

¢ o=,

» Températures limites d’utilisation

o Tension et fréquence d’alimentation élec-
trique.

CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

La vérification primitive d'une trieuse pondérale
MASTER K/PAM modele MASTERTRI s'effectue
en une seule phase au lieu d'installation.

Ses caractéristiques métrologiques étant dépen-
dantes de ses éléments constitutifs, la preuve de
la compatibilité des modules utilisés doit étre ap-
portée par le demandeur lors de la vérification
primitive.
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TRIEUSE PONDERALE MASTER K/PAM

DEPOT DE MODELE

Les plans et schémas sont déposés a la sous-
direction de la métrologie sous la référence
DA 24,505, & la direction régionale de I'industrie,
de la recherche et de Fenvironnement de Rhéne-
Alpes et chez le demandeur.

VALIDITE

La présente décision a une validité de 10 ans &
compter de la date figurant dans son titre.

REMARQUES

1) La trieuse pondérale MASTER K/PAM modé-
le MASTERTRI est présentée en version anti-
déflagrante. La présente décision ne prend pas
en compte la conformité de ce modeéle aux pres-
criptions de protection antidéflagrante.

2) Lorsqu'une trieuse pondérale MASTER K/
PAM modéle MASTERTRI n'est pas destinée a
vérifier la conformité des lots de préemballages
au décret n° 78-166 du 31 janvier 1978 modifié,
elle est dispensée de vérification primitive.

ANNEXES
Notice descriptive.

Schéma montrant la partie récepteur de charge
pour la version MASTERTRI PAM 1 n° 6382-1.

Schéma montrant la partie récepteur de charge
pour la version MASTERTRI PAM 2 n® 6382-2.

Exemple d’'installation (avec voie normale et 2
voies d'éjection) n® 6382-3.

POUR LE MINISTRE ET PAR DELEGATILN

I'AR EMPECHEMENT CU DIRECTEUR DE L'ACTIGN REGIGNALE
ET DE LA PETITE ET MOYENNE INDUSTRIE,
L'INGENIELR EN CHEF DES ¥INES,

J.F. MAGANA

T. 75, N® 7-19297
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NOTICE DESCRIPTIVE

Trieuse pondérale MASTER K/PAM
modéle MASTERTRI

Cet instrument permet de gérer les paramétres
de tri (points de tri, ...) et de piloter, 4 I'aide d’en-
trées/sorties, chaque bouteille (admission en
zone de tri, régulation du flux, aiguillages des
houteilles vers la voie adéquate, ...}

Les paramatres généraux de fonctionnement re-
latifs & un type de bouteille (identification du
type par code, consigne de poids net par défaut,
valeur brute par défaut, tolérances en plus et en
moins, ...) sont introduits soit au moyen des cla-
viers TSI 0/20 ou TSI 3 tels que prévus par le
certificat d'essais NMi TC 2754 du 7 décembre
1995, soit par un systéme superviseur par une
liaison série RS 485 & 2 fils. Plusieurs séries de
paramétres peuvent étre stockés en mémoire.

Les différentes phases d'un cycle de fonctionne-
ment sont les suivantes :

1. Tabulation par l'opérateur de la valeur de la
tare des bouteilles (et éventuellement du
poids brut visé). Cette tabulation se fait au
moyen d’'un clavier TSI 0/20 ou TSI 3 tels que
prévus par le certificat d’essais NMi TC 2754
du 7 décembre 1995, soit par un systéme su-
perviseur par une liaison série RS 485 a 2 fils.
Dans le cas ol une bouteille se trouve en zone
de tri sans quune valeur de tare lui ait été af-
fectée, une valeur de tare par défaut est affec-
tée A cette bouteille,

2. Détection de la boutéille en zone de tri. Jus-
qu'a cette détection, il y a blocage de I'admis-
sion d’autres bouteilles en zone de tri.

3. Mise en ceuvre du dispositif de régulation du
flux de houteilles en cas de surcharge.
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4. Détection de la présence de la bouteille sur le
dispositif récepteur de charge et pesage (en
mode statique ou dynamique selon la ver-
sion).

5. Comparaison du poids mesuré aux points de
tri. Ces points de tri sont obtenus en ajoutant
(resp soustrayant) les valeurs de tolérance ta-
bulées a la valeur obtenue soit par addition
de la valeur de tare tabulée unitairement a la
valeur de poids net (consigne) tabulée corres-
pondante, soit en tant que valeur brute par
défaut tabulée comme parameétre général de
fonctionnement.

6. Orientation de la bouteille vers la voie appro-
priée en fonction du résultat de la comparai-
son précédente (correct ou trop lourd ou trop
léger) (voie normale ou voie d’éjection 1 et
éventuellement voie d’éjection 2 si celle-ci
existe).

7. Retour & I'état initial (1.)

Le dispositif de commande permet d’assurer dif-
férentes taches :

¢ tiche «tabulation» : la fonetion a pour objet de
permettre la tabulation en cours de cycle de la
valeur de tare par l'opérateur (opération 1. ci-
dessus) et de gérer sa prise en compte au
cours du cheminement de la bouteille en zone
de tri.

e tiche «régualtion» : la fonction a pour objet
d’assurer qu'il n'y a pas d’accumulation anor-
male de bouteilles en amont de la zone de trl.

s tache «pésage/tri» : la fonetion a pour objet de
superviser le bon déroulement de la séquence
de pesage et de décision de tri d'une bouteille.

¢ taches «&jection» : la fonction a pour objet de
gérer le bon déroulement de 'orientation de la
‘bouteille en fonction de la décision de tri (cor-
rect ou trop léger ou trop lourd).

T.75, N® 7-1997



TRIEUSE PONDERALE MASTER K/PAM

M N°6382-1
TRIEUSE PONDERALE MASTER K/PAM, MASTERTRI

Schéma de Jo partie «récepteur de chargen (version MASTERTR! / PAM 1}
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M N° 6382-2

TRIEUSE PONDERALE MASTER K/PAM, MASTERTRI

Schéma de la portie «récepteur de charges [version MASTERTRI / PAM 2
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TRIEUSE PONDERALE MASTER K/PAM

H N° 6382-3
TRIEUSE PONDERALE MASTER K/PAM, MASTERTRI

Exemple d'installation (avec voie normale ef 2 voies d'éjaction)

Ensemble

& ——— cc
commande
de la trieuse

— Voies d'ajection

Voie "normaig”
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